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PINAR MUHENDISLIK A.S.

Bu kullanim kilavuzunun kullanilabilmesi i¢in TP-G1-ELS tus takiminin cihaza takili olmasi
gereklidir.

Burada yazilan yonergeleri takip ederek Fuji Electric’in Frenic-Lift siiriiciisiinii kolaylikla
devreye alabilirsiniz.

Siiriictiye enerji verdikten sonra LED ekran yanip sonecek ve LCD ekranda STOP yazisi
belirecektir. Bu durum, siiriiciiniin ¢aligmaya hazir oldugu anlamini tasimaktadir. Bundan
sonra motorumuzu siirliciiye tanitip, birkag parametre ayar1 yapmamiz gerekecektir.

1. ADIM - TUS TAKIMININ KULLANIMI

Panodan kontrol

(REM) tus takimindan
kontrol (LOC)
gostergesi

Programlama

Meniisiine ulasmak ve

ana ekrana geri Stiriiciiniin

kontroliiniin panodan
veya tus takimindan
yapilmasini segmek
icin kullanilir

donmek i¢in kullanilir

Programlama
modunda iken
basamak degistirmek
icin kullanilir

Herhangi bir
fonksiyonun ayarin
degistirmeden ¢ikmak

Tus takimindan
kontrolde iken
stirticiiyti ¢alistirip

veya alarmi durdurmak i¢in
resetlemek i¢in kullanilur.
kullanilir
Fonksiyonlar arasinda Fonksiyon kodlarinin
gezmek ve fonksiyon igine girmek ve
degerlerini degerleri kaydedip
degistirmek igin ¢ikmak igin kullanilir
kullanilir
1. DATA SET : Fonksiyon dederlerini ayarlanir.
2. DATA CHECK : Fonksiyon degerleri kontrol edilir.
3. OPR MNTR : Calisma degerleri (cikis gerilimi (V), gikis akimi (A), motor devri (rpm), vs...) kontrol edilir.
4. 1/0 CHECK : Slirtclye gelen sinyaller (enkoder pulsleri, dijital girigler, vs...) kontrol edilir.
5. MAINTENANC : Bakim bilgileri (strtictiniin ig sicakligi, calisma siresi, vs...) kontrol edilir.
6. ALM INF : Alarm gegmisi ve FUNC/DATA tusuna basilarak segilen alarmin bilgileri gériintilenir.
7. ALM CAUSE : FUNC/DATA tusuna basilarak segilen alarmin olasi nedenleri géruntiilenir.
8. DATA COPY : Ayarlanan verilerin kopyalanmasi, yazilmasi ve karsilagtirmasi yapilir.
9. LOAD FCTR : Karsit yuk testi igin akim kontroli yapilir.
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2. ADIM - REDUKTORLU MOTORDA “MOTOR TANITMA” iSLEMI (TUNING

Motoru tanitirken motorun karakteristik degerleri PO6 (miknatislanma akimi), P07, P08
ve P12 (nominal kayma) degerleri otomatik olarak hesaplanip kaydedilecektir.

© © © Motoru tanitzrken (otomatik tuning) motor dénmeyecektir ) © ©

MOTOR TANITMA (TUNING) PROSEDURU

NOT: Otomatik tuning yapmadan 6nce siiriiciiniin aktif durumda oldugundan emin olunuz
(EN dijital girisi=ON). Menii 4 “I/O CHECK”ten EN=ON (siyah) olup olmadigin1 kontrol
ediniz.

1. Siirliciiye enerji vermeden oOnce siiriiciiniin motor baglantisinin dogru olarak
yapildigindan emin olunuz.

2. Siirticiiyli enerjilendiriniz.
3. Menii 1 “DATA SET” - F42= 2 yapilarak agik

4. Bunlan yaptiktan sonra asagida belirtilen fonksiyon kodlarini motor degerlerine gore
gosterilen sirada ayarlayiniz (Her zaman P01’i F03’ii ayarlamadan énce ayarlayiniz)

P01 : Motor kutup sayisi Motor verisi

FO3 : Maksimum hiz Motor verisi [rpm]
FO4 : Nominal hiz Motor verisi [rpm]
FO5 : Nominal gerilim Motor verisi [V]
P02 : Nominal motor giicii Motor verisi [kW]
P03 : Nominal motor akimi Motor verisi [A]

5. PRG tusuna basarak ana ekrana geri doniiniiz ve REM/LOC tusuna 2 sn boyunca
basarak siiriiciiniin kontroliiniin tus takimindan olmasmi saglayiniz. (LCD ekranda LOC
yazisinin iizerinde ¢izgi oldugu gézlenmelidir)

6. P04 degerini 3 olarak ayarlayimz ve FUNC/DATA tusuna basiniz.

7. Ana ¢ikis kontaktorlerini mantiel olarak kapatiniz (6r: bir tornavida yardimiyla ittirerek)
ve tus takimindan FWD veya REV tusuna basarak TUNING islemini baslatiniz.

Tuning islemi sirasinda motor sargiu/arindan ses duyacaksiniz. Bu islem yaklasik olarak 10 - 15 saniye
stirecektir ve LCD ekranda P06 parametresi belirdiginde tuning islemi sona ermis demektir.

Bunun sonucunda P06, P07, P08 ve P12 degerleri otomatik olarak hesaplanmus ve kaydedilmis olacaktr.

8. PRG tusuna basarak ana ekrana geri doniiniiz ve REM/LOC tusuna 2 sn boyunca
basarak siiriciiniin kontroliiniin panodan olmasin1 saglayimiz. (LCD ekranda REM
yazisinin iizerinde ¢izgi oldugu gézlenmelidir)
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Kart: ARKEL ARL-200 kart ile Rediiktorlii Motor Uygulamasi

AYBEY kart ile Rediiktorli Motor Uygulamasi

FRENIC - LIFT
Fonksiyon Aciklama Fab. Ayan P|n:;21:ijh. Birim

FO3 Maksimum Hiz 1500.00 Motor hizi r/min
F04 Nominal Hiz (Motor hizr) 1500.00 Motor hizi r/min
FO5 Nominal Gerilim (Motor gerilimi) 380 400 \")
F25 Durus Hiz 3.00 0.00 r/min
F42 Kapali / Agik Cevrim veya Dislisiz Segimi 0 Klﬁ:(' g z 2
E12 Sifir Hiz'dan Yiksek Hiza Ulasma Zamani 1.80 2.20 s
E13 Yuksek Hiz'dan Yavas Hiza Ulasma (Yavaslama) Zamani 1.80 2.00 s
El4 Yavas Hizdan Durus Zamani 1.80 1.40 s
C03 Batarya Hizi 50.00 70.00 r/min
C05 Revizyon Hizi 450.00 r/min
co7 Yavas Hiz 75.00 120.00 r/min
Cl1 Yuksek Hiz 1500.00 1500.00 r/min
P02 Motor Gicli (kW) Motor giicii kw
P03 Motor Akimi (Amper) Motor akimi A
P06 Yuksuz Motor Akimi (Tuning Yapinca Otomatik Yazilacak) A
PO7 Motor: %R1 (Tuning Yapinca Otomatik Yazilacak) Tuni?g ya;pilnca %
P08 Motor: %X (Tuning Yapinca Otomatik Yazilacak) §a2T§c'ak %
P12 Motor Kaymasi (Tuning Yapinca Otomatik Yazilacak) 0.00 Hz
HO4 Otomatik Resetleme Sayisi 0 5
HO5 Otomatik Resetleme Yapmadan Once Bekleme Siiresi 5.0 2.0
HO6 Sogutma Fani Kapama 999 2.0
L11 Sifir Hiz Sinyali 000b 000
L12 Revizyon Sinyali 001b 100
L13 Diger Hiz Sinyali 010b alikil
L14 Yavag Hiz Sinyali 011b 010
L15 Diger Hiz Sinyali 100b 011
L16 Diger Hiz Sinyali 101b 101
L17 Diger Hiz Sinyali 110b 110
L18 Yiksek Hiz Sinyali 111b 001
L19 Sifir Hiz'dan kalkigtaki yumusatma egrisi 20% 35 %
L24 Yuksek Hiz'a gecerken yumusatma egrisi 20% 25 %
L25 Yiksek Hiz'dan Yavas Hiz'a gecisteki yumusatma egrisi 20% 25 %
L26 Yavas Hiz'a gegerken yumusatma egrisi 20% 25 %
L28 Yavas Hiz'dan Sifir Hiz'a gegis ve durus yumusatma egrisi 20% 20 %

NOTLAR

UPS ile kullanimda X8 ve X3'e sinyal gelmelidir.
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Kart: ARKEL ARL-300 kart ile Rediktérli Motor Uygulamasi
Mik-el kart ile Reduktorli Motor Uygulamasi
FRENIC - LIFT

Fonksiyon Aciklama Fab. Ayan Pm:;g:i‘ih' Birim
FO3 Maksimum Hiz 1500.00 Motor hizi r/min
FO4 Nominal Hiz (Motor hizi) 1500.00 Motor hizi r/min
FO5 Nominal Gerilim (Motor gerilimi) 380 400 \")
F25 Durus Hizi 3.00 0.00 r/min
F42 Kapali / Acik Cevrim veya Dislisiz Secimi 0 K?Ap;:(' g z (2)
E12 Sifir Hiz'dan Yiksek Hiza Ulasma (Hizlanma) Zamani 1.80 2.20 s
E13 Yiksek Hiz'dan Yavas Hiza Ulasma (Yavaslama) Zamani 1.80 2.00 s
El4 Yavas Hizdan Durus Zamani 1.80 1.40 s
Cco3 Batarya Hizi 50.00 70.00 r/min
C05 Revizyon Hizi 450.00 r/min
Cco7 Yavas Hiz 75.00 120.00 r/min
Ci11 Yiiksek Hiz 1500.00 1500.00 r/min
P02 Motor Guict (kW) Motor giicii kw
P03 Motor Akimi (Amper) Motor akimi A
P06 Yiksiz Motor Akimi (Tuning Yapinca Otomatik Yazilacak) A
P07 Motor: %R1 (Tuning Yapinca Otomatik Yazilacak) Tunipg yatpklnca %
P08 Motor: %X (Tuning Yapinca Otomatik Yazilacak) §aiﬂfc'ak %
P12 Motor Kaymasi (Tuning Yapinca Otomatik Yazilacak) 0.00 Hz
HO4 Otomatik Resetleme Sayisi 0 5
HO05 Otomatik Resetleme Yapmadan Once Bekleme Siiresi 5.0 2.0
HO6 Sogutma Fani Kapama 999 2.0
L11 Sifir Hiz Sinyali 000b 000
L12 Revizyon Sinyali 001b 110
L13 Diger Hiz Sinyali 010b 111
L14 Yavag Hiz Sinyali 011b 010
L15 Diger Hiz Sinyali 100b 001
L16 Diger Hiz Sinyali 101b 101
L17 Diger Hiz Sinyali 110b 100
L18 Yiksek Hiz Sinyali 111b 011
L19 Sifir Hiz'dan kalkistaki yumusatma egrisi 20% 35 %
L24 Yiksek Hiz'a gegerken yumusatma egrisi 20% 25 %
L25 Yiksek Hiz'dan Yavas Hiz'a gegisteki yumusatma egrisi 20% 25 %
L26 Yavas Hiz'a gecerken yumusatma egrisi 20% 25 %
L28 Yavas Hiz'dan Sifir Hiz'a gecis ve durus yumusatma egrisi 20% 20 %

NOTLAR

UPS ile kullanimda X8 ve X3'e sinyal gelmelidir.
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4. ADIM — KARSIAGIRLIK TESTI

Tasima Kapasitesi
2
Yukaridaki formiil ile karsit agirligi hesaplanmis bir sistemi, bir de Frenic-Lift’in karsi

agirhk kontrol meniisii ile kontrol etmek daha iyi bir sonu¢ almamizi saglayacaktir. Takdir
edersiniz ki kars1 agirligi tam dengeli bir asansoriin konforu da daha iyi olacaktir.

Kars1 Agirlik = Kabin Agirhig: +

Bunun i¢in asagidaki prosediir uygulanmalidir:

1- Kabini en iist kata getirdikten sonra kabin icerisine kabin kapasitesinin yarist kadar yiik
konulur.

2- PRG tusuna basilarak programlama moduna gegilir.

3- Asagi ok tusuna basilarak “9. LOAD FCTR” meniisiine gelinir ve Func/Data tusuna
basarak bu meniiniin igine girilir.

4- Yine asagi ok tusuyla “Start-> Stop” yazisinin iizerine gelinir ve Func/Data tusuna basarak
bu fonksiyon secilmis olur ve ekranda “START ?” yazis1 ¢ikacaktir.

5- Tekrar Func/Data tusuna basilir ve boylece Karsit agirlik kontrol isleminin panodan
verilecek calistirma sinyali ile baslayacagi belirlenmis olur.

Bu asamadan sonra en iist katta bulunan yar yiik ile yiiklenmis asansor ara katlarda durmadan
en alt kata gonderilir ve asansor durduktan sonra ekrandaki Izve Ve BPaye degerleri not edilir.

6- Besinci siradaki islem asansoriin en alt kattan en tist kata gelisi icin tekrarlanur.

Kars1 agirlig: iyi hesaplanip yerlestirilmis bir asansérde her iki yon i¢in de not aldigimiz laye
ve BP,e degerleri yaklasik olarak esit olmalidir.

Iki farkli yondeki lae degerleri arasinda %20°den fazla bir fark var ise kars1 agirligin eksik /
fazla oldugu anlasilir.

Iki deger karsilastirildiginda; asansor asag: inerken hesaplanan I, degeri fazla ise karsi
agirhk fazla, asansor yukar ¢ikarken hesaplanan I, degeri fazla ise kars1 agirhk eksik
demektir. Buna gore, sisteme kars1 agirlik eklenmeli veya sistemden karsi agirlik ¢ikarilarak
yukaridaki prosediir sistem oturuncaya kadar tekrarlanr.

5. ADIM — KONFOR AYARLARI

Kalkigta bir kagirma oluyorsa F24 degerini 0.1 araliklarla artirimiz (0.5, 0.6, 0.7, ...). Bu
degeri 1.0 sn’den fazla ayarlamaniz 6nerilmez.

Hizlanma/yavaslama ve yumusatma egrileri ile ilgili sorunlarda yukaridaki listede verilen
E12...E14 ve L19...L24 parametrelerini ihtiyaciniz dogrultusunda artirip azaltabilirsiniz.

Yiiksek hiz1 ve yavas (siiriiklenme) hizi diisiirmek / yiikseltmek igin C11 ve CO7 parametreleri
ayarlanmalidir.
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Hiz

cC11

L24

Yiksek Hiz

L25

E13

L28

Yavas Hiz
Co4
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Co7

F25 (Durus Hizi)
mm

Sifir Hiz

X1 (Yiiksek
Hiz Sinyali)

X2 (Diisiik

E14____

Sire

Hiz Sinyali)
Sws52-2

14
KontaE’térg

CIKIS

BRKS

Mekanik
Fren

Tork bias

Cikis Torku
t1

L85

_L55

L82

LAY

~F24
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Fonk.
Kodu / Aciklama Tavsiye Edilen Ayar
Simge
t1 Cikis kontaktori gcekme gecikmesi 0.05 sn veya daha az
L85 Cikis kontaktérinin kapanmasini bekleme suresi 0.10 sn
L55 Tork bias baglangig stiresi 0.20 sn
L82 Fren agma sinyali gecikmesi 0.20 sn
t2 Mekanik fren agma gecikmesi 0.20 ... 0.30 sn
F24 Sifir hizda tutma suresi 0.50 sn
H67 Durusta sifir hizda tutma suresi 0.50 sn
L83 Fren kapama sinyali gecikmesi 0.10 sn
t3 Mekanik fren kapama gecikmesi 0.20 ... 0.30 sn
L56 Referans tork bitis siresi 0.20 sn
L86 Cikis kontaktori birakma sinyali gecikmesi 0.10 sn
t4 Cikis kontaktort birakma gecikmesi 0.05 sn veya daha az
Siriicii Durumunun Agiklamasi Siiriicii Durumu
a Yon bilgisinin gelmesiyle .Qllkl$ _I.(o_.nt?ktoru ceker ve Siiriict duruyor
¢ikisin baslamasi icin suricl bekler.
b Mekanik fren acana kadar surucu sifir hiz ile suraldr. | Surtcu sifir hizda ¢aligiyor
c Surict C11'e ayarlanmis yuksek hiza E12 siresiyle Siiriicii calisivor
hizlanir ve C11 hizinda galismasina devam eder. Galisty
d Sirucu CO7 ye ayarlanmlg. yavas hiza E13 Siiriicii calisiyor
suresinde yavaglar.
Sarucu sifir hiza E14 suresiyle yavaslar. Yon sinyali Surlcu ¢alisma
e kesilse bile surticti H67 suiresince sifir hizda durumundan durma
calismaya devam eder. durumuna geger.
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EK-1 Kontrol terminalleri badlantisi

Kontrol girisleri ve ¢ikislari hem NPN (sink) hem de PNP (source) lojikle galisabilir. Kontrol kartindaki
“SW1” anahtari hangi lojigin kullanilacagini belirtir.

Fabrika ayari “PNP (source)” konumundadir.
Girig ve cikiglarin baglantilari icin agagidaki érnekleri inceleyiniz.

a) Baglanti 6rnegi: “Source” lojikte giris / cikis

Girig
LM1S-Lift
LM1S-Lift
VDC VDC
) +24V PLC
YON FWD L -
+
Hiz 1 = X1 T A P
ov. M N X1
™
Asansor J A 2
Kontrol Ksantsolr
Sistemi + - Sic;?erncw)i
Glic Kaynagdi 24V.
Cikis
Ruba i LM1S-Lift
| |
PLC | | | | PLC |:‘:|
X1 Y1 y | X1 "
FWD Y2 =) -
X2 cMY o s
M -
F—f
+ -

Gl Kaynagdi 24V.
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Girig

Vcc
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b) Baglanti rmedi: “Sink” lojikte giris / ci

LM1S-Lift

PLC

FWD

YON

X1

Hz 1

ov.

Asansor
Kontrol
Sistemi

Cikis

LM1S-Lift

cM

Glig Kaynagdi 24V.

PLC

X1

FWD

X2

CM

Y1

Y2

cMY

Vcc
YON
Hiz 1
oVv.
Asansor

Kontrol
Sistemi

LM1S-Lift

LM1S-Lift

PLC

X1

FWD

X2

CM

Y1

Y2

CMY

+

Rdle cikigl baglantisi:

Glig Kaynadi 24V.

LM1S-Lift
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EK-2 Encoder Badlanti Semasi
FRENIC Lift
Built-in Ezs;)(;jcer Terggnal
HTL - Interface . s
A PA
PO CM PA PB PZ B 5B
OO
+—] } 2
L B
R &,
8
3
&
I I i Y B
— ) &
"l___ . ___,*‘ ,:E
V 8
. Y
N
Ircremental
Encoder
HTL

EK-3 UPS Baglanti Semasi

i Kontaktér 1: Normal galisma H
E MC Fllter isleminde kontaklar kapanacaktir. J F REN I C Llﬂ
) + & L2/S
1

v =\

Ana besleme {
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Kontaktor 2: UPS’ten kurtarma
isleminde kontaklar kapanacaktir.
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